certilas tHe FiLLer METAL sPECIALIST

CEWELD 1.4122

TYPE Hochlegierter Massivdraht mit 17% Cr fur AuftragschweiBungen und Plattierungen

ANWENDUNGEN Edelstahlwellen, Dampfventile, Kupplungsflachen von Lastkraftwagen, Kolben, Lager, Lufterfligel
usw.

EIGENSCHAFTEN Massivdraht der hohe Harte mit sehr guter Korrosionsbestandigkeit kombiniert. Glanzendes

SchweiBBgut mit etwas hoherer Harte als 1.4115. Das Schwei3gut kann mit normalen
Schneidwerkzeugen nicht bearbeitet werden, Schleifen ist moglich. Harte etwa 45 HRc. Das
SchweiBBgut kann gehartet werden.

KLASSIFIKATION AWS A5.9:~ER 430, 636-A:WZ 18 Nb TiL

ENISO 14343-A: G 13 4

W.Nr. ~1.4015

F-nr 5

FM 4
GEEIGNET FUR 1.4016, 1.4511

X6Cr17, X3CrNb17

UNS S43000

AISI 430

Cast steels, hardfacing pumps, shafts, seats, steam valves etc. Surfacing: unalloyed and low-alloyed

steels.
ZULASSUNGEN CE
SCHWEISSPOSITIONEN - A
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A PB C PD
TYPISCHE CHEMISCHE C ‘ Mn ‘ Si ‘ cr ‘ Ni ‘ Mo
ANALYSE DES
FOLLMETALLS (%) o4 | o7 | o5 | 7o | s |
MECHANISCHE GUTEWERTE Heat Rpo.2 RmM A5 Hardness
Treatment (MPa) (MPa) (%)
As Welded | ss0o | 750 | 12 | 45 HRc

RUCKTROCKNUNG Not required
GAS ACC.EN IS0 14175 M11, M13, M12
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