CEWELD 310L Tig

TYPE Massivdraht aus rostfreiem Stahl. (Typ 2520 L, 310L).

ANWENDUNGEN CEWELD 310L fiir das Verbindungs- und Auftragschweiflen an artgleichen/artahnlichen
hitzebestandigen Stahlen /Stahlgussorten. Mit reduziertem C-Gehalt. Zu den iiblichen Anwendungen
gehoren Industriedfen, Glihkammern, Anlagen zur Behandlung von Salzschmelzen und
Kesselteilen sowie Warmetauscher.

EIGENSCHAFTEN

CEWELD 310L ist ein Korrosionsbestandiger und hitzebestandiger Massivdraht zum Schweiflen von
austenitischen Stahlen mit einem Cr-Gehalt von 25 % und einem Ni-Gehalt von 20 %. CEWELD 310L
hat aufgrund seines hohen Cr-Gehalts eine gute allgemeine Oxidationsbestdndigkeit, insbesondere
bei hohen Temperaturen. Die Temperaturgrenzen fiir den Einsatz bei intermittierender Oxidation
hangen von der Zyklenhaufigkeit ab. In keinem Fall darf eine Temperatur von 1000°C lberschritten
werden. Diese Legierung kann relativ starken thermischen Schocks widerstehen und ist dem Typ
309 L iberlegen.

KLASSIFIKATION AWS A5.9:~ER 310
W.Nr. ~1.4842
GEEIGNET FUR ISO 15608: 8.1 Austenitic = 19 % Cr, TUV 1000: Gr. 21-30, Type: 25% Cr, 22%Ni

1.4710,1.4713,1.4724,1.4726,1.4742,1.4745,1.4762,1.4823, 1.4826, 1.4828, 1.4832,
1.4835,1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845, 1.4846, 1.4848, 1.4849, 253MA,

X15CrNiSi 25 20, G-X40CrNiSi 25 12, G-X15CrNi 25 20, X8CrNi25-21

AISI 305, 310, 314 ASTM A297 HF / A297HJ
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TYPISCHE CHEMISCHE C ‘ Si ‘ Mn ‘ P ‘ S ‘ cr ‘ Ni
ANALYSE DES
FOLLMETALLS (%) 002 | 02 | 16 | oot | om | 25 | 2
MECHANISCHE GUTEWERTE Heat Reo 2 Rm A5 N

Treatment (MPa) (MPa) (%)

As Welded 40 | 00 | 35 | HRc
RUCKTROCKNUNG Not required
GAS ACC. EN ISO 14175 M21
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